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TECHNISCHE MITTEILUNG g

M.ESSE RECHMITT-BOLKOW-BLLOHM GMBH
MONCHEN—OTTOBRUNN - UNTERNEHMENSBERE!CH FLUGZEUGE

i
Muster: Segelflugzeug "PHOEBUS" A; B; C ,g

Baurethe: . 1
Beteitft: Verwendung von PVC-Hartschaum
— ' Tragwerk, Rumpfwerk
:Eun ' f Schalenherstellung
| .
Dﬁpyumunz  Bei Neuanfertigung obige: Bauteile
A. Giltigkeit: Alle Varianten
B. AnlaB: Fértigungsvereinfachung
Ce. Beschreibung: Einbau zemdl den in AM 25 angegebenen Unter-

lagen und Beschreibungen.

D. Durchfihrung: Nur Hersteller gemafl gultlgem Kennblatt
Nr. 252

E. Genehmigung:. Entwicklungsbetrieb I-EA8

F. Arbeitszeit: Kein zusitzlicher Arbeitsaufwand

G. Material: siehe AM 23

H. Werkzeuge: Soﬁderwerkzeuge #icht erforderiich

I. Gewichte und . _
Schwerpunktlage: Keine Auswirkung

J. Bezug: AM 23
K. Betr. Handbﬁcher: Keine

L. Ausgabe: TM nur ausgeben an: FE 202
Hersteller

LEA

Datam 7/7% " .. PHOEBUS-
Revision S YT h

PROGRAMMBEREICH LEICHTFLUGZEUGE - 0-8 MONCHEN 80 - POSTFACH 801180
TELEFOMN [0B11) 6 00 31 - TELEX (05) 22 279



*AUSWIRKUNG

M == Modell u, Rokmll

W= Werkzeu

Anderung an

Fertige od. angef. Teile
N == nodhorbeiten
A= outbrauchen

¥ = versd.rotten
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